
ＳＴＥＰ２。

1ｎｄｅ翼

＝

ＳＴＥＰ４

(Semi-Rigid)〕ﾛ⑨ ＣａｂＩｅＡｓｓｅｍｂＩｙｌｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎｓ－Ｓｏｌｄｅｒ

ＤＡＡ－ＳＨＥＥＮＴＥＣＨＮＯＬＯＧＹＣＯ，ＬＴＤ1７５

ＲＯＤＹGＡＳＫＥＴＲＥＴＡｌＮＥＲＲｌＮＣＳＨＥＬＬ

ＳＴＥＰ３． Ｉ

ＳＴＥＰ１．
>－〈
－ノ

ＳＴＥＰ５

ＲＥＭＯＶＥＢＵＲＲＳ

、
肌
１
Ｖ
、
』

ＳＴＥＰ４．

ＳｏｌｄｅｒｔｈｅＢ○ＤＹｔｏｃａｂｌｅａｓｓｈｏｗｎ．

(Avoidexcessiveheatwhichmaydistortdielectric.）

ＣｏｍｐｒｅｓｓｔｈｅＢＯＤＹａｓｓｅｍｂｌｙａｎｄａｓｓｅｍｂｌｅｔｈｅＳＨＥＬＬａｓｓｈｏｗｎ

弓ＯＩＤＥＲ

ＳＴＥＰ３

ＰｌａｃｅｔｈｅＲＥＴＡｌＮＥＲＲＩＮＧｉｎｔｈｅｇｒｏｏｖｅｏｆＢＯＤＹ,ａｎｄｐｕｔｔｈｅ
ＧＡＳＫＥＴｉｎｔｈｅｐｏｓｉｔｉｏｎａｓshown．

内
山
ｖ
、
』

ｍ
ｕ
ｖ
１
ｊ

ＳＴＥＰ２

ＳＴＥＰ１．

ＳＴＥＰ５．

ＡｌＩｐａｒｔｓｏｆｔｈｅｃｏｎｎｅｃｔｏｒａｒｅｓｈoｗｎ

Striptheinnerconductor,dielectric,andjacketasper
"ＲＥＣ○ＭＭＥＮＤＥＤＣＡＢＬＥＳＴＲｌＰＰｌＮＧＤｌＭ，Ｓ”incatalog



ＩｎｄＥ翼
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